Vorwort

Fast ein halbes Jahrhundert lang haben
sich die allermeisten Modellbahner kei-
ne Gedanken Uber die Entstehung und die
Beschaffenheit von Gebdudemodellen und
Zubehdér machen mussen. Die Bausdtze be-
standen ganz Uberwiegend aus Polystyrol
(PS), einem preiswerten und leicht zu ver-
arbeitenden Material. Zuerst waren es nur
Kleinserienhersteller, die mit Alternativen
arbeiteten, Gebaude aus Resin (Kunstharz),
Zubehor oder gar ganze Fassaden aus fein
geatzten Blechen etc. Mittlerweile hat sich
das Bild gewandelt. In den letzten Jahren
haben mit Lasertechnik gefertigte Bausatze
den Markt regelrecht Uberschwemmt. Selbst
so etablierte Polystyrol-Hauslebauer wie z.B.
Faller folgen diesem Trend. Die Auswahl ist
signifikant gréBer geworden, selbst Einzel-
anfertigungen lassen sich mit Uberschauba-
rem Aufwand realisieren.

Vor gut zwei Jahren haben wir im EK mit
einer Artikelserie Uber Bausatze begonnen,
die mit (fur die Modellbahn) neuen Verfah-
ren hergestellt und/oder aus bislang nicht
gebrauchlichen Materialien bestehen. Wéh-
rend dieser Zeit erreichten uns mehr Bau-
satze, als sich redaktionell abarbeiten lie-
Ben. Vieles konnte nur im Neuheiten-Kurier
erwahnt werden. Daran wird sich wohl auch
kunftig kaum etwas &ndern. Noch nie hat-
ten wir eine derart groBe Auswahl, noch
nie gab es so viel Neues bei Gebdudemo-
dellen und Anlagenzubehbr.

Andere Materialien als das immer noch weit
verbreitete Polystyrol und die verschiede-
nen, oft ungewohnten Bausatz-Konstruk-
tionen verlangen vom Modellbahner ein
Umdenken. Friher wusste man in etwa, was
zu erwarten war, heute geht jeder der zahl-
reichen Hersteller seine eigenen Wege. Al-
lein diese Vielfalt wéare schon Grund genug,
dem Thema ein Heft zu widmen. Anhand
etlicher (Bau-)Beispiele zeigen wir in die-
sem Modellbahn-Kurier den aktuellen Stand
der Entwicklung, aber auch die teils groBen
Unterschiede zwischen den Angeboten der
verschiedenen Produzenten. Ein weiterer
Grund sind die schon oben erwéhnten Ein-
zelanfertigungen. Noch nie war Modellbau
so individuell wie heute. Jeder Laien-Kon-
strukteur kann sich heute sein Wunschhaus-
chen zeichnen und lasern lassen. Auch auf
dieses interessante Kapitel gehen wir ein.

Die Skepsis vor Neuem, Ungewohntem ist
nicht nur bei Modellbahnern grofB3, wir erle-
ben sie in allen Bereichen unseres Lebens.
Sie ist oft unbegriindet, jedoch nur schwer
zu beseitigen. Um Misstrauen hinsichtlich
Lasercut und der Kartonbauweise abzubau-
en, kann sich jeder Leser dieses Hefts einen
kleinen Bausatz anfordern (siehe Seite 43) -
far umsonst, zum Testen oder auch nur, um
sich an dem exklusiv fur uns angefertigten
Kleinod zu erfreuen.

RALPH ZINNGREBE
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SCHNEIDEN UND GRAVIEREN MIT LICHT |

Modellbau mit 299.792.458 m/s

Was ist Lasercut? Seit ein paar Jahren kann man diesem Begriff im Modellbau kaum
mehr entgehen. Bei manchen Modellbahnern lst er Begeisterung aus, andere rea-
gieren mit Skepsis. Wir gehen dieser Frage nach, nicht nur in diesem ersten Kapitel.

ereits im EK 8/2003 schrieb unser Au-

tor Christian Martens als Einleitung zu
seinem Baubericht tiber einen einfachen
Unterstand: ,,Ganz neu ist diese Idee nicht.
Das Zuschneiden von Modellbahn-Bautei-
len oder ganzen Bausdtzen mit Hilfe der
Lasertechnik ist grundsitzlich bereits be-
kannt. Verschiedene Anbieter brachten
schon Bausitze aus Holz, Karton oder auch
unterschiedlichen Kunststoffen auf den
Markt"

Der Einsatz der Lasertechnik im Modell-
bau war also schon damals bekannt. Es
sollte jedoch noch einige Jahre dauern, bis
sich dieses Produktionsverfahren auf brei-
ter Front durchsetzen konnte, Heute sind
es lingst nicht nur Nischenanbieter, die
sich damit beschiften, ob Busch, Faller
oder Noch, faktisch alle Modellbahn-Zu-
behorhersteller haben inzwischen Modelle
oder Bausiitze im Programm, die ganz oder

teilweise mit dieser Technik produziert wer-
den. Vorreiter waren jedoch die kleinen, vor
acht Jahren durchweg noch gar nicht exis-
tierenden Hersteller. Inzwischen hat sich
cine Art Lasercut-Szene entwickelt, die das
Angebot, insbesondere bei Gebidudemodel-
len, nachhaltig verindert hat. Noch nie war
die Auswahl so groB, denn Lasercut ermég-
licht auch die Anfertigung von Einzelstii-
cken oder Kleinstserien zu relativ modera-
ten Preisen. \

Was ist ,Lasercut”?

Strenggenommen ist diese inzwischen ein-
gebiirgerte Bezeichnung etwas irrefithrend.
Denn es geht nicht nur ums Schneiden
(,cut*), sondern auch um das Gravieren
verschiedenster Materialien mit einem La-
serstrahl. Der Begriff ,Laser" ist uns bes-
tens vertraut, in jedem DVD-Player steckt
diese Technik - und ohne hochgeriistete

)

Laser-Waffen wire in Science-Fiction-Fil-
men die Rettung unseres Universums zum
Scheitern verurteilt. In Anbetracht derart
globaler Relevanz schimt man sich fast,
derartiges High-Tech-Gerit fiir die profa-
nen Bedrfnisse der Miniaturbahner zu
missbrauchen. Doch gemach, wir setzen ja
keine morderischen Waffen ein, um unse-
re Modellbau-Lust zu befriedigen. Laser
werden heute fiir die unterschiedlichsten
Aufgaben eingesetzt und sind in den al-
lermeisten Fillen so friedlich wie der La-
serdrucker im Biiro.

Die theoretischen Grundlagen stammen
aus der ersten Hilfte des 20. Jahrhunderts.
Ende der fiinfziger Jahre tauchte erstmals
der Begriff ,Laser” als Abkiirzung fiir ,Light
Amplification by Stimulated Emission of
Radiation” auf. Der erste funktionsfihige
Laser entstand 1960. Heute hat die ,Licht-
verstirkung durch stimulierte Emission von
Strahlung" lingst Einzug in viele techni-
sche, medizinische und wissenschaftliche
Bereiche gehalten - in einem Umfang, von
dem man als Laie kaum etwas ahnt. Laser-
strahl ist auch nicht gleich Laserstrahl. Die
Bandbreite reicht vom banalen Laserpoin-
ter (gewissermaBen eine Verldngerung des
Zeigefingers in Form von Licht) tiber ener-
giereiche Schneidwerkzeuge, mit denen

Vom Jégerzaun bis zur Villa, vom Einzelstiick bis
zur Serienfertigung, die Lasertechnik hat dem Mo-
dellbau zu vdllig neuen Dimensionen verholfen.
Die Aufnahme zeigt die Villa Hiigel des Industriel-
len Krupp im Mafstab 1:87, die als Einzelstiick von
der MKB-Modellbau fiir die Modellbahnwelt Ober-
hausen angefertigt wurde.

sich auch massiver Stahl durchtrennen
ldsst, bis zu Laserskalpellen in der Medi-
zintechnik. Es kommt halt immer darauf
an, was man daraus macht...

Lesern (jetzt mit ,e" geschrieben), die
mehr dariiber erfahren méchten, kénnen
wir den Wikipedia-Beitrag zu diesem The-
ma empfehlen (www.wikipedia.de). Es wird
dort anschaulich und ausfiihrlich abge-
handelt.

Falls man sich darauf nicht einlassen
will: Mit einer simplen Lupe lésst sich das
Sonnenlicht so biindeln, dass Griser ange-
kokelt und Papier entziindet wird. Das ist
Lasertechnik in ihrer allereinfachsten Form.
Die diesbeziiglichen (gelungenen!) Selbst-
versuche liegen jedoch schon Jahrzehnte
zuriick.

Lasertechnik im Modellbau

Prinzipiell lassen sich alle Materialien mit
einem Laser bearbeiten. Welche Auswir-

-
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»Das ist ja Holzl«

FALLER-Losercut '

bringt neue Impulse fiir den
Modellbaul'Noturmaterialien
lussen die hewihrten Modelles™
noch realistischer wirken. Und' mit!
Laser-Street wird das Car System
noch flexibler.

Alle Produkte mit vielen Details und
Informationen rund um die Uhr:

WWW.FALLER.DE
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Lasercut—Grund/ggen

Und was ist das ,, & Co.”?

Zwar haben die mit Lasertechnik herge-
stellten Bauteile oder ganzen Bausatze den
mit Abstand gréBten Anteil am Wandel des
Angebots. Dennoch beschrénkt er sich nicht
nur darauf. Denn es gibt technische Gren-
zen. Mit Lasercut geht viel, sehr viel. Letzt-
lich ist es aber nur ein zweidimensionales
Verfahren zur Bearbeitung von WerkstU-
cken, die sich dafur eignen. Im Querschnitt
runde oder halbrunde Teile, etwa Regen-
rinnen und Fallrohre, lassen sich damit nicht
anfertigen. Auch bei den im Gebaudemo-
dellbau wichtigen, zumindest jedoch hilf-
reichen 45°-Gehrungen st6Bt man an Gren-
zen. Daher komplettieren viele Hersteller die
Lasercut-Bausatze mit anders hergestellten
Bauteilen. Die Bandbreite reicht von Poly-
styrol-Spritzlingen mit Details Gber selbst-
klebende Folien bis zu Dacheindeckungen
aus einem gummiartigen Material. Auch die-
se finden in den jeweiligen Bauberichten
ihre Wlrdigung — und rechtfertigen damit
das , & Co.".

Irrefihrend ist die bei Noch eingefiihrte Be-
zeichnung ,Laser-Cut+-Technologie”. Denn
das, was diese Bausdtze hauptsachlich von
anderen unterscheidet, die 45°-Gehrungen,
ist nicht mit Lasertechnik entstanden. Sie
werden konventionell geschnitten, ahnlich
wie bei Passepartouts. Auch so ein Bausatz
hat nattrlich seinen Platz in diesem Heft.

AuBerdem wurde der Modellbau in den
letzten Jahren mit Angeboten bereichert,
die nichts mit Lasercut zu tun haben, aber
dennoch einer Erwdhnung wert sind - zu-
mindest die jungeren von ihnen. Kleinseri-
en-Gebaude und Zubehor aus Resin sind
schon lange am Markt, ebenso aus Metall
gedtzte Bauteile. Auf deren Vorstellung
wurde daher verzichtet. Interessant ist, dass
der polnische Hersteller Stangel nach und
nach seine bislang mit diesen ,alten” Ver-
fahren produzierten Modelle durch gunsti-
gere Lasercut-Versionen ersetzt. Relativ neu
und vielen Modellbahnern fremd sind je-
doch immer noch Komponenten und kom-
plette Bausatze aus Spezialgips. Sie wurden
daher mit einem Beitrag in diesem Heft be-
ricksichtigt. Auch deshalb heif3t das Heft
LLasercut & Co.”

Diese Vielfalt mag auf den ersten Blick ver-
wirrend sein. Die Beschaftigung mit neuen,
ungewohnten Materialien ist anfénglich ei-
ne bastlerische Herausforderung. Anderer-
seits er6ffnen uns neue Fertigungsverfahren
und Materialien Méglichkeiten, von denen
wir vor wenigen Jahren nur trdumen konn-
ten. Uberall gibt es Vor- und Nachteile. Op-
timale Ergebnisse lassen sich erzielen, wenn
fur jedes Bauteil das jeweils beste Verfahren
und der am besten geeignete Werkstoff
eingesetzt wird. Das fuhrt zu einem Materi-
almix, an den wir Modellbauer uns erst ein-
mal gew&hnen mussen. Dieses Heft soll
dazu beitragen, das Verstandnis dafur zu
wecken.
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kungen dies hat, hingt vom Werkstoff so-
wie von der Art und Intensitit des Laser-
strahls ab. Feinste Gravuren sind ebenso
moglich wie das Material durchtrennende
Schnitte. Das gebiindelte Laserlicht hat eine
so hohe Energie, dass das zu bearbeitende
Material geschmolzen oder sogar verdampft
wird. Folglich kommt es ganz entscheidend
darauf an, einen auf den jeweiligen Werk-
stoff optimal abgestimmten Laser einzu-
setzen. Fiir den Bereich, mit dem wir uns
beschiftigen, haben sich C0O,-Laser als op-
timal erwiesen - wobei damit das Verfah-
ren zur Erzeugung des Laserstrahls be-
zeichnet wird.

Einer der renommierten Anbieter auf
diesem Gebiet ist die Fa. Trotec, deren Ge-
rite bei zahlreichen Firmen (nicht nur) der
Modellbahnbranche im Einsatz sind. Auf
deren Homepage findet man umfassende
Informationen tber die Lasertechnik in den
fiir uns relevanten Bereichen. Deshalb wol-
len wir hier darauf verzichten, noch tiefer
in die Materie einzusteigen und empfeh-
len: www.troteclaser.com, - Lésungen -
Laser Infos.

Von ,,Pappe” zum Plastik

Das Verstindnis tiber die Funktionsweise
eines Lasers ist zwar wichtig und hilfreich,
geniigt jedoch nicht, um daraus ein Modell
werden zu lassen. Erst in Kombination mit
dafiir geeigneten Materialien kommt man
zum gewlinschten Ergebnis. Blicken wir
einmal zuriick: Die ersten Gebidudemodel-
le fiir die elektrische Eisenbahn bestanden
aus Holz oder lithogarfiertem Blech. Letz-
tere sind heute, in makellosem Zustand,
besonders begehrt. Der dafiir erforderliche

J6rg Schmidt (Fa. Joswood) in seiner Werkstatt, in der vier Laser von Trotec im Einsatz sind. Neben den ei-

Aufwand lisst schon lange keine wirt-
schaftliche Fertigung derartiger Produk-
te im Modellbahnbereich mehr zu.

Nach dem Zweiten Weltkrieg, mit wach-
sender Verbreitung der Spur HO, fing der
modellbahnerische Wiederaufbau mit Fer-
tigmodellen aus Karton an. Neben einigen
heute langst nicht mehr existierenden Fir-
men waren z.B. Faller, Noch und Kibri auf
diesem Gebiet tatig. Gries oder Sand als
Putz, kleine Echtsteinchen als Deko - und
nattirlich das Sigemehl, giftgriin einge-
farbt, als Wiese. Wer kann sich daran noch
erinnern?

Dann kam die Spritzgusstechnik. Aus
einem billigen Matertal (Polystyrol) lieBen
sich Modelle in bislang nicht gekannter
Detaillierung, mit strukturierten Oberfla-
chen etc. in nahezu beliebiger Stlickzahl
fertigen - eine Revolution! Uber ein halbes
Jahrhundert hat dieses Fertigungsverfah-
ren (nicht nur) die Modellbahnwelt domi-
niert. Eine Erfolgsgeschichte!

Einen Haken hat die Sache jedoch: Nach
aufwendiger Konstruktion miissen Guss-
formen erstellt werden, die richtig teuer
sind. Nur ein paar davon, und man landet
im sechsstelligen Bereich. So toll die Er-
gebnisse auch sein kdnnen, diese Kosten
(zuziiglich Konstruktion etc.) miissen sich
iiber die Stiickzahlen amortisieren.

Sonderwiinsche?

Sonderwiinsche haben da keinen Platz.
Wer Individuelles bieten wollte, musste in
technischer Hinsicht auf Alternativen aus- *
weichen. Von wenigen Ausnahmen abge-
sehen, hat sich erst relativ spit eine Klein-
serien-Szene aulierhalb des Fahrzeugbaus

—

genen Produkten entstehen hier auch Bausétze partnerschaftlich verbundener Unternehmen.

Der ,Kini” halt Einzug im Miniatur Wunderland: Das Schloss Neuschwanstein in 1:87 ist eines der Haupt-
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motive im neuen Bauabschnitt, der im Mai eréffnet wurde. Das Einzelstiick wurde nach Originalplénen in
der eigenen Werkstatt errichtet. Die durchweg gelaserten Bauteile stammen von MKB.

entwickelt. Manche Versuche sind geschei-
tert, halbwegs etablieren konnten sich ab
den achtziger Jahren Modelle aus Resin,
wie sie auch heute noch offeriert werden.
Fir Einzelanfertigungen und Minimalauf-
lagen konnte sich auch das CAD-Frésen
{tiberwiegend mit Polystyrol) eine kleine
Marktnische erobern. All dies war jedoch
lange Zeit keine echte Alternative zum PS-
Spritzguss.

Ehrlich gesagt kann ich mich gar nicht
mehr daran erinnern, wann ich zum ersten
Mal einen Lasercut-Bausatz in den Hén-
den gehabt habe. Etwa zehn Jahre ist es
her. Der eingangs erwihnte Beitrag von
2003 ist der redaktionelle Auftakt, person-
lich ist es der Besuch von Kai Brenneis

(MKB-Modelle) in der Redaktion, der etwa
zum gleichen Zeitpunkt stattgefunden hat.
Seitdem begleitet uns dieses Thema. Was
sich seit damals getan hat, ist beachtlich.
Und die Lasertechnik schickt sich an, die
Spritzgusstechnik in ihrer fithrenden Rol-
le abzuldsen (siehe auch Kasten rechts).
Oft wird dies so intepretiert, als ob nun
das, was uns in Kunststoff vertraut ist,
kiinftig aus Karton gefertigt wird. Doch
Vorsicht! Spritzguss ist nicht gleichzuset-
zen mit Plastik-, Lasercut nicht mit Kar-
ton-Modellbau. Auch wenn es in der Pra-
xis iiberwiegend so ist, diese Begriffe
beziehen sich auf Produktionsverfahren,
nicht auf Materialien. Wenn ein Modell-
bahner es sich wiinschen wiirde, liee sich

Modellbau im Wandel

Eigentlich hatten wir es uns schon recht gut
eingerichtet — mit unseren Bausatzen aus
Polystyrol. Von Nuancen und kleineren ,Un-
passlichkeiten” abgesehen, wusste man stets,
was man von einem Bausatz der renom-
mierten ,Hauslebauer” zu erwarten hatte.
Ob Farbgebung oder ,Kit-Bashing”, der
halbwegs getibte Modellbauer musste kei-
ne Uberraschungen flrchten. Pldtzlich soll
all dies nicht mehr gelten, wir basteln, wie
zu Urvéters Zeiten, unsere Gebaude wieder
aus Pappe?

Dieser Wandel hat naturlich seine Ursachen.
Genauso wie die Spritzguss-Technik vor fast
einem halben Jahrhundert haben neue Tech-
nologien neue Mdglichkeiten eréffnet. Dass
diese zunehmend genutzt werden, kann
nicht verwundern. Es gibt jedoch noch ei-
nen weiteren Grund: Das durch die alljdhr-
lichen Neuheiten stetig gréBer werdende
Angebot und die nicht zu leugnende Krise
der letzten Jahre in der Modellbahn-Bran-
che haben zu sinkenden Stlckzahlen ge-
fihrt. Dem stehen beim PS-Spritzguss je-
doch enorme Entwicklungs- und Formkosten
gegenuber, die auf die verkaufte Sttckzahl
umgelegt werden mussen. Selbst bei nicht
allzu komplexen Modellen kommt man in
den sechsstelligen Bereich.

Sind die Formen vorhanden, kann man die
reinen Fertigungskosten demgegentber ver-
nachlassigen. Alle Modellbahn-Hersteller,
also auch die von Fahrzeugmodellen, ha-
ben damit zu kdmpfen, dass die Rechnung
irgendwann nicht mehr aufgeht. Auch hé-
here Preise driicken die Stlickzahl - eine un-
héilvolle Spirale, die nach kreativen Alter-
nativen verlangt. Die Lasertechnik ist eine
Méglichkeit, dem Einhalt zu gebieten.

Der Kunststoff-Spritzguss wird aus dem
Hobby Modellbahn gewiss nicht verschwin-
den. Seine bislang dominierende Rolle wird
er jedoch nicht halten kénnen.Dass sich GU-
terwagen-Aufbauten auch hervorragend aus
hochwertigem Karton anfertigen lassen, zei-
gen wir auf Seite 15. Es gibt kein verntnfti-
ges Argument, das dagegen spricht, noch
mehr in dieser Richtung zu tun.

Eines kann Lasercut jedoch nicht: Die Preise
signifikant driicken. Denn hochwertiger Kar-
ton ist deutlich teurer als billiges Polystyrol
oder andere Kunststoffe. Den eingesparten
Form- stehen zudem deutlich héhere Ferti-
gungskosten gegenulber. Spritzlinge fallen
im Sekundentakt aus der Form, der Laser
braucht seine Zeit, gerade wenn aufwendi-
ge Strukturen wie etwa Maserungen von
Holz, Ziegelstein-Mauerwerk oder zerkltf-
teter Naturstein prazise zu gravieren sind.
SchlieBlich haben wir ja heute auch viel ho-
here Anspriche an die Vorbildtreue als vor
50Jahren, als Kartonmodelle entstanden,
bei denen fir die Nachbildung von Rauputz
noch Gries verwendet wurde.
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Lasercut-Grundlagen

Die Zeche Zollern mit ihrer beriihmten, unter Denkmalschutz stehenden Jugendstil- Maschlnenhalle (hinten) und der Lohnhalle (vorne) in der Modellbahnwelt

WYY

Oberhau.sen Dieses Ensemble wurde von Kai Brenneis als Einzelstiick realisiert. Wenig spéter hat sich Roco des Themas angenomen und diese wahrlich groBen
Modelle in Zusammenarbeit mit einem Lasercut-Hersteller produziert.

via Lasercut sein Objekt der Begierde auch
aus Aluminium oder Edelstahl gewiinsch-
ter Glite herstellen (wenn auch nicht mit
den Lasern, die tiblicherweise in unserem
Metier zum Einsatz kommen). Ahnlich ist
es bei Spritzguss, auch mit diesem Verfah-
ren lassen sich die unterschiedlichsten Ma-
terialien verarbeiten. Daher: Verfahren und
Werkstoffe gehoren nicht in einen ,Topf"
Da wird auch auf Herstellerseite manch-
mal ein wenig geschummelt...

i
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Laser werden via Computer gesteuert. Dieses Bildschirmfoto zeigt eine Ansicht
des Programms der Fa. Trotec, mit dem hier gerade der Bausatz gelasert...
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Trotzdem sollte man sich, - nein, man
muss sich auch mit Materialien und ihren
Eigenschaften beschiftigen, schlieBlich sind
sie es, mit denen wir als Modellbauer kon-
frontiert werden — wobei wir uns hier aufl
die wichtigsten der in diesem Heft vor-
kommenden beschriinken.

Vom Kunststoff zum Karton?

Also zurlick vom vermeintlich ,hochwerti-
gen“ Kunststoff zur vermeintlich ,,billigen*

Pappe. Solche Einschitzungen gibt es, sie
sind sogar weit verbreitet. Objektiv be-
trachtet ist das im Modellbau eingesetzte
Polystyrol jedoch ein sehr billiger Kunst-
stofT, ein guter, durchgefirbter Karton hin-
gegen ein aufwendig hergestelltes, hoch-
wertiges Produkt. Es gibt ihn in den
unterschiedlichsten Qualititen und fiir die
verschiedensten Einsatzgebiete. Die be-
griffliche Abgrenzung zur Pappe (dem
subjektiv abwertenden Begriff) erfolgt

...wird, den unsere Leser kostenlos zum Testen anfordern kénnen (siehe auch
Postkarte auf Seite 43).

iiber das Flichengewicht. Bis ca. 600g/m?
spricht man von Karton, was dariiber liegt,
wird als Pappe bezeichnet.

Es ist, fiir den Hersteller wie fiir den Kun-
den, im wahrsten Wortsinn eine Preisfrage,

welcher Karton zum Einsatz kommt. Ein
wichtiges Kriterium sind Farbe und Farb-
echtheit. Wenn Oberfliichen rasch ausblei-

chen, ist Verdruss vorprogrammiert. Wurde
nur eine Deckschicht eingefirbt, lassen sich
durch Abtragen dieser mit dem Laser inte-
ressante Effekte erzeugen. Ob die Qualirdr
unsere Anspriiche erfiillt, steht jedoch auf
einem anderen Blatt. Wenn bei einer Zie-
gelsteinstruktur an den Kanten schon durch
leichte Berlihrungen oder beim Heraus-
schneiden aus dem Rahmen mit dem Bas-
telmesser einzelne Steinchen wegbrechen,
macht es uns auch nicht glicklich. Hier ist
der Hersteller gefordert, geeignetes Mate-
rial zu verwenden.

Doch auch bei einem sehr hochwertigen,
durchgefirbten Karton mit groBler Stirke
kann es passieren, dass sich eine Schicht
16st. Dies liegt daran, dass dieser WerkstofT
produktionstechnisch aus mehreren Schich-
ten hergestellt werden muss. Dieses Man-
ko wird sich nicht aus der Welt schaffen

Links: Lasercut wird
meist mit Gebaude-
modellbau und
filigranem Zubehor in
Verbindung gebracht.
Der Spur-1-Hersteller
KM 1 (www.km-1.de)
fertigt damit aber auch
die Schwellen seines
Gleissystems sowie etli-
che weitere Produkte
im MaBstab 1:32. Das
Gleisjoch auf diesem

“.;*;1 Die Zukunft des Gebédude-
==V Modellbaus!

Laser-Cut*~ die Innovation von NOCH.

Die Wénde der Gebéude sind mit dem von NOCH
entwickelten 45°-Gehrungsschnitt versehen. Fiir noch
elnfacheren Aufbau: Kleben, klappen — fertig!

Weitere Vorteile der NOCH Laser-Cul™* Hiuser:

o Die Bausitze sind aus speziellem, alterungsbestan-

digem NOCH Laser-Karton gefertigt (DIN 6738).

Die Décher sind lasergraviert und von Hand mehr-

farbig bemalt und patiniert — ein neuer Qualitéts-

Standard statt glinzendem Plastik-Dach.

Dachrinnen und Fallrohre liegen bei.

o Schwarz fackierte Innenwénde — verhindern das
Durchscheinen einer Beleuchtung.

o Inklusive passendem Klebstoff.

A NOCH

.. wie im Original
NOCH 6mbH & Co. KG, Postfach 1454,
D-88230 Wangen Im Aligéu
www.noch.de und www.noch.com

lassen. Der Modellkonstrukteur kann je-
doch mit einem geschickten Aufbau dafiir
sorgen, dass der Endverbraucher damit
kaum konfrontiert wird - weil die kritische
Situation nicht auftritt. Hier sei nur am
Rande erwihnt, dass auch die Kunststoff-
verarbeitung eine Wissenschaft fiir sich ist
und es dort mindestens ebenso viele klei-
ne und groBe ,Problemchen” gibt, von de-
nen der Endverbraucher (hoffentlich) nicht
zu viel erfahrt.

Bei einem guten Karton kann man nicht
nur Strukturen wie Ziegelmauerwerk per
Lasertechnik gravieren, es lassen sich auch
feinste detaillierte Oberflichen wiederge-
ben, beispielsweise die von schon seit vie-
len Jahren im Einsatz befindlichen Giiter-
wagen, von Bohlenwegen, von ziemlich
verschlissenen Holzplanken. Manche Er-
gebnisse sind beeindruckend. Dabei treten

Foto verdient eine
nahere Betrachtung.
Werkaufnahme

Vielfalt: Hochwertigen Karton gibt es in groBer Auswahl wie diese bei Jos-
wood fotografierte Palette zeigt.
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Lasercut—GrundIagen

modul” wurden Gebaude und technische Anlagen einer Kokerei wiedergegben.,

oft auch prignante Farbverinderungen auf,
die sich modellbauerisch nutzen lassen.
Davon zeugen etliche Beispiel in diesem
Heft. Es kommt auf die optimale Kombi-
nation von Technik und Werkstoff an.

Ein weiteres Kriterium sind die hygro-
skopischen Eigenschaften. Als natiirliches
Material reagiert Karton auf Schwankun-
gen von Temperatur und Luftfeuchtigkeit.
Wihrend ein hoch verdichtetes Material
aus feinen Zellstofffasern mit einem hohen
Leimanteil absolut problemlos ist, kann
sich langfaseriger, ,weicher” Karton schon
recht deutlich verziehen. Dies spielt spi-
testens dann eine Rolle, wenn der Modell-
bahner an eine Farbgebung denkt bzw. der
aus einfarbigem Karton gelaserte Bausatz
zwingend danach verlangt. Wir haben
aber auch schon Modelle in den Hinden
gehabt, die ohne unser Zutun ein gewisses
Eigenleben entwickelt haben.

Nicht nur Karton

Karton ist der am weitesten verbreitete
Werkstoff im Lasercut-Modellbau, deshalb
sind wir auf ihn auch ausfiihrlicher einge-
gangen. An zweiter Stelle steht Echtholz,
das sich ebenfalls hervorragend mit dieser
Technik bearbeiten l4sst. Bei entsprechen-
der Behandlung entsteht ein sehr realisti-
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scher Eindruck, etwa bei Fachwerken oder
komplett mit Holz verkleideten bzw. da-
raus errichteten Gebduden. Die Frage, ob
Echtholz oder Karton mit maBstiblich fein
gravierter Maserung authentischer wirkt,
muss jeder Modellbauer fiir sich selbst be-
antworten. In diesem Heft sind fiir beide
Varianten Beispiele zu finden.

MDF, also mitteldichte Holzfaserplatten,
haben sich inzwischen ebenfalls bewihrt,
als Unterbau oder auch einziges Material,
iberwiegend bei Bausétzen gréBerer MaB-
stdbe. Sie lassen sich mit erstaunlicher Pri-
zision nicht nur schneiden, sondern auch
gravieren. Noch deutlicher als bei Karton
ist hier zu erkennen, dass der Laser das
Material verbrennt. Die héhere Stabilitit
ist natiirlich gerade bei groBen MaBstiben
ein Vorteil. Und die Schmauchspuren ver-
schwinden unter der Farbgebung. Beson-
ders bei Modellen in gréBeren MaBstiben
ist es eine interessante Alternative

Es gibt noch viele weitere Materialien
die sich lasern lassen, doch nicht immer
erweist sich dies als das ideale Verfahren.
So schmilzt beispielsweise Polystyrol an
den Schuittkanten, was aufwendige Nach-
arbeiten erfordert, von Toleranzen hin-
sichtlich der Passgenauigkeit einmal abge-
sehen. Dennoch findet man auch derartige

Angebote. Wenn es dieses Material sein
soll, wiirden wir eher die Fristechnik be-
vorzugen. Mit einer CAD-gesteuerten Ober-
frase lassen sich solche Bauteile fiir Ein-
zelstlicke oder sehr geringe Auflagen recht
gut herstellen.

Es gibt andere Kunststoffe, die sich bes-
ser bearbeiten lassen, aber auch deutlich
teurer sind. So sind etwa passend zuge-
schnittene Verglasungen fiir Fenster hilf-
reich, stehen aber nicht an erster Stelle un-
serer Wunschliste.

Ein weiterer Bereich, der fiir den Mo-
dellbau ebenfalls eine Rolle spielt, jedoch
eine andere Lasertechnik erfordert, muss
ebenfalls erwihnt werden: Auch Holz, wie
wir es z.B. fiir den Rahmenbau verwenden,
ldsst sich damit gut und vor allem duBerst
prézise zuschneiden. Ein typisches Beispiel
dafiir sind Kopfstiicke fiir Module nach
den unterschiedlichsten Normen. Diese ha-
ben eine Prizision, wie sie sich selbst mit
professionellen Maschinen eines Schrei-
ners/Tischlers nicht darstellen lassen.

Lasercut-Zukunft

Der Gebdudemodellbau spielt bei Lasercut
die Hauptrolle und wird es wohl auch wei-
terhin tun. Denn es bietet sich nun einmal
an. Schaut man sich das aktuelle Angebot

. _S;eben gefertigte Bauteile in der Werkstatt von Joswood. Versierte Modell-

bauer sollten erkennen, worum es sich handelt.

an, wird aber auch deutlich, dass schon
jetzt weit mehr auf diesem Sektor zu ha-
hen ist. Zubehor aller Art, klar. Kleine De-
tails wie Schlussscheiben, Haltetafeln, al-
lerfeinste Jigerziune und bestimmt noch
noch 1.000 (na ja, mindestens 500...) an-
dere Dinge gibt es, wenn man sich mit dem
Angebot beschiiftigt. Kreative Konstruk-
teure fertigen auf diese Weise ldngst auch
Schwellen oder komplette Gleisjoche. Auf

Materiallager.

Initiative der EK-Redaktion hin sind Gii-
terwagen-Aufbauten entstanden. Weitere
Ideen werden folgen. Deshalb waren wir
auch der Meinung, dass es an der Zeit sei,
sich intensiver mit dem Thema zu be-
schiftigen. So ist, aus Gesprichen mit Mo-
dellbahnern und Herstellern heraus, die
Idee zu diesem Heft entstanden. Das The-
ma ist damit nicht ausgestanden, es wird
uns weiter beschéftigen. Der Laser und sei-
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Unverzichtbar, nicht nur fiir einen Lasercut-Hersteller, ist ein gut bestlicktes

Aufnahmen: Frank Zarges

ne Anwender werden sich weiter entwi-
ckeln. Und weil sie so gut sind, beschen-
ken wir uns nun auch selbst (siche Kasten).
Wir wagen aber die kithne Behauptung,
dass es noch einige Jahre dauern wird, bis
wir an einem Modellbahn-Kurier mit dem
Titel ,Fabber € Co.” arbeiten werden - ge-
meint sind die vielleicht irgendwann in je-
dem Haushalt stehenden 3D-Drucker.
Ralph Zinngrebe

s T e B
Ein weiteres Motiv von der Reviermodul-Kokerei.

Das Fagus-Werk — UNESCO-Weltkulturerbe

1911 erteilte Carl Benscheidt dem damals erst 27-jahrigen Walter Gropius den
Auftrag, seine neue Schuhleistenfabrik in Alfeld bei Hannover zu entwerfen.
Entstanden ist ein Skelettbau aus gelben Klinkern mit groBflachigen Fenstern,
der seiner Zeit weit voraus war. Das erste, beeindruckende Beispiel fir die erst
viel spater aufkommende B_aU'haus—Architektur. Dieses auBergewohnliche Ge-
biude der Firma Fagus ist nicht nur erhalten geblieben, es dient auch heute
noch seinem urspringlichen Zweck. Im Bewusstsein seiner historischen Bedeu-
tung hat man auf dem Fabrikgeldnde mit 3.000 m? auf elf Etagen eine sehens-
werte Ausstellung geschaffen —ein ,Muss” fiir jeden Architekturinteressierten.
Am 25.Juni 2011 wurde dieses Erstlingswerk von Walter Gropius von der
UNESCO in die Liste des Weltkulturerbes aufgenommen. In Zusammenarbeit
mit der Fa. Joswood (www.joswood.de) wird die Modellbahnredaktion des EK
dieses Gebaude als Modell im MaBstab 1:87 realisieren. Wir danken schon jetzt
der Fagus-Gropius-Ausstellung {(www.fagus-gropius.com) fur die umfangrei-
che Unterstiitzung unseres ungewodhnlichen Vorhabens. Die Konstruktions-
zeichnungen sind in Arbeit, mehr dazu in Kirze.

Aufnahme: Fagus-Gropius Ausstellung, Alfeld bei Hannover
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